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DEUTSCH 4
NEDERLANDS 10
ESPANOL 24
CESKY 28
SLOVENSKY 30
MAGYAR 32
HRVATSKI 34
ROMANESTE 40
PYCCKUN 42
EESTI 44
VACISKI 48
YKPAIHCbKA 50

European Technical Approval —
Option 7 for non-cracked concrete

Fire resistance
classification

F120
A Sizes of anchors
see examination report
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fischer FISVYW 360S / FISVW 300 T /
FIS VW 950 S

A Vorbereitung Kartusche

1. Verschlusskappe entfernen und entsorgen.

2. Statikmischer festschrauben. Mischspirale im Statikmischer muss deutlich sichtbar sein. Niemals
ohne Statikmischer verwenden!

3. Kartusche in die Auspresspistole legen.

4. So lange auspressen (ca. 10 cm langer Strang), bis der austretende Mortel gleichmaBig grau geférbt ist.
Nicht grau geférbter Mortel bindet nicht ab und ist zu verwerfen.

Nach Beendigung der Montage Statikmischer auf der Kartusche aufgesetzt lassen.

Achtung: Wenn Verarbeitungszeit iiberschritten ist, neuen Statikmischer verwenden und

h

geg nfalls verkr Material an der Kartuschendffnung entfernen.

Montage in Voll- und Lochbaustoffen

Bl Montage mit Ankerhiilse

Geeignet fiir: Hochlochziegel, Vollziegel, Kalksandlochstein, Kalksandvollstein, Hohlblocksteine, Bimsstein,

Hohlkdrperdecken und andere Lochsteine.

. Bohrloch erstellen. Vorgeschriehenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten. Bei Vollbaustoffen zusétz-
lich reinigen: Mindestens 4 x ausblasen + 4 x biirsten + 4 x ausblasen.
Schlechte Bohrlochreinigung = verminderte Tragfahigkeit!

. Ankerhiilse biindig in den Verankerungsgrund einstecken.

. Verbundmdrtel vom Bohrlochgrund her blasenfrei verfiillen.

. AnschlieBend Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Hiilsengrund eindriicken.

. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushartezeit (siehe Tabelle |) belasten.

BIl Montage ohne Ankerhiilse

Geeignet fiir: Beton, Leichtbeton, Vollziegel, Kalksandvollstein, Vollbims, Naturstein und andere Vollbaustoffe.

Wir empfehlen im verputzten Mauerwerk eine Ankerhiilse zu verwenden.

. Bohrloch erstellen. Vorgeschriebenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten.

. Bohrloch griindlich reinigen:

Mindestens 4 x ausblasen + 4 x biirsten + 4 x aushlasen.
Schlechte Reinigung = verminderte Tragfahigkeit!

. Verbundmartel vom Bohrlochgrund her blasenfrei verfiillen (ca. 2/3 des Bohrloches).

. AnschlieBend Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund eindriicken.
Nach dem Setzen des Verankerungselementes muss Uberschussmartel am Bohrlochmund austreten. Tritt
kein Mortel an der Oberflache aus, so ist die Gewindestange sofort zu ziehen und erneut FIS VW Verbund-
mortel zu injizieren.

. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushirtezeit (siehe Tabelle 1) belasten.
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Achtung: Je nach Baustoff kinnen Farbverinderungen auftreten. An geeigneter Stelle vorher
iiberpriifen.

Zubehorprogramm und Einbaudaten siehe letzte Seiten.

Bei Uberkopfmontage das

Verankerungselement wahrend g“u 2
der Aushértezeit des Mortels = d 0004

durch Klemmkeile fixieren.

Mértel kiihl und
trocken lagern.

Montage in Beton
nach Europaischer Technischer Zulassung

C Bohrlocherstellung

1. Bohrloch erstellen. Vorgeschriebenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten.

. Evtl. vorhandenes Wasser vollsténdig aus dem Bohrloch durch Ausblasen oder Aussaugen entfernen.
Bohrloch griindlich saubern. Schlechte Reinigung = verminderte Tragféhigkeit!
Fiir die GroRen M6 bis M12: 4 x kraftig aushlasen mit Handausblaser (bei GroRe M6 Adapter verwenden).
Fiir die GroBen M16 bis M30: 4 x ausblasen mit 6lfreier Druckluft, p > 6 bar (ab GréBe M20 Druckdiise
@ 19 mm verwenden).

. 4 x maschinell biirsten. Verschmutzte Biirsten saubern. Abniitzung mit Biirstenlehre kontrollieren. Biirsten-
durchmesser muss groBer als Kontrolldurchmesser sein.

. Bohrloch nochmals 4 x ausblasen (siehe Verfahrensschritt 2).

. Verbundmartel vom Bohrlochgrund her blasenfrei verfiillen (ca. 2/3 des Bohrloches, siehe Tabelle Il). Bei
beengten Verhltnissen oder he; 2 150 mm Verlangerungsschlauch verwenden.

Cl Vorsteckmontage

6. Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund eindriicken. Nach dem Setzen
des Verankerungselementes muss Uberschussmortel am Bohrlochmund austreten. Tritt kein Mortel an der
Oberfléche aus, so ist die Gewindestange sofort zu ziehen und emeut FIS VW Verbundmartel zu injizieren.

7. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushartezeit (siehe Tabelle I) belasten.

CIl Durchsteckmontage

6. Aufschrauben des Durchsteckelementes bis zur Setztiefenmarkierung. AnschlieBend Verankerungselement
unter leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund eindriicken. Nach dem Setzen des Verankerungsele-
mentes muss Uberschussmartel am Bohrlochmund austreten. Tritt kein Mortel an der Oberfléche aus, so ist
die Gewindestange sofort zu ziehen und erneut Verbundmortel zu injizieren.

7. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushartezeit (siehe Tabelle I) belasten.

Clll  Montage mit Innengewindeanker RG MI

6. Innengewindeanker RG Ml unter leichter Drehbewegung oberfléachenbiindig eindriicken. Nach dem Setzen
des Verankerungselementes muss Uberschussmortel am Bohrlochmund austreten. Tritt kein Mortel an der
Oberflache aus, so ist der Innengewindeanker sofort zu ziehen und ermeut Verbundmértel zu injizieren.

. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushartezeit (siehe Tabelle |) belasten.
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Tabelle | Verarbeitungs- und Aushirtezeit

Systemtemperatur Offenzeit / Baustofftemperatur Aushartezeit 1)
(Mortel) Verarbeitungszeit
-156°C - -10°C 12h2
-10°C - - 5°C 8h2
- 5°C - 0°Cc2 5 min. - 5°C - 0°C 3h
0°C - +5°C 5 min. 0°C - +5°C 90 min.
+ 5°C - +10°C 3 min. + 5°C - +10°C 45 min.
+10°C - +20°C 1 min. +10°C - +20°C 30 min.

1) Im feuchten Verankerungsgrund sind die Aushirtezeiten zu verdoppeln.
2) Ohne Zulassung.

Komplettprogramm und Zulassungsbescheide direkt bei fischer anfordern,
oder im Internet: www.fischer.de





